

FICHE DE POSTE : Soudeur
Date d'établissement de la fiche : ___/___/____    Renseigné par : __________________ 
Nom : _________________________                   Prénom : _______________________ 
Employeur : ____________________                   Date d'embauche : ___/___/______ 
Contrat : _________________________               Temps de travail : ___________________ 


	Niveau
	0=néant
	1=potentiel
	2=faible
	3=moyen
	4=intense





	 
	Niveau
	 
	Niveau

	lieux où se trouve la pièce à souder :hangar, atelier industriel (bruit)
	 
	expatriation
	 

	lieux où la pièce à souder est apportée :chantier extérieur
	 
	 véhicule automobile professionnel ou personnel
	 

	espaces confinés
	 
	
	 





	 
	Niveau
	 
	Niveau

	le soudeur va à la pièce
	 
	travail de nuit
	 

	la pièce va au soudeur
	 
	coactivité
	 

	travail posté 2x8
	 
	travail en équipe
	 

	travail posté 3x8 et plus
	 
	travail posté
	 





	 
	Niveau
	 
	Niveau

	souder au chalumeau
	 
	contrôle visuel de la pièce par le soudeur
	 

	souder sous protection gazeuse MIG/MAG
	 
	activités connexes au soudage (- préparation de la pièce : coupage, meulage, traitement de surface ; - pré assemblage : positionnement, agrafage points par points, ressuage, gougeage, passivation)
	 

	souder par résistance électrique 
	 
	contrôle par rayonnements ionisants de la pièce 
	 

	souder à l'électrode enrobée
	 
	rechargement
	 

	souder au TIG et au plasma
	 
	
	 





	 
	Niveau
	 
	Niveau

	chalumeaux (flamme, infrarouge,port de charges…)
	 
	pinces
	 

	appareil de soudage
	 
	nacelle
	 

	bouteille de gaz (explosion, fuite, port de charges…)
	 
	bouche d’arrivée d’air neuf
	 

	robots
	 
	aspiration des fumées
	 

	transformateur
	 
	type d’électrodes et diamètre
	 

	plaque isolante (amiante dans le passé…CMR), matelas de recuit
	 
	écran thermique protecteur

rideau protecteur UV
	 





	 
	Niveau
	 
	Niveau

	alliages métalliques [acier, fer, chrome (hexavalent CMR), nickel (CMR), manganèse, molybdène, cuivre, aluminium, zinc, béryllium(CMR), cadmium (CMR)…] 
	 
	gaz utilisés : -combustible : butane, propane, 

comburant : O2, 

flux gazeux : argon, hélium, gaz carbonique.
	 

	poussières de métaux durs (SMR)
	 
	pointes TIG en tungsténe thorié (CMR)
	 

	métal de base de la pièce à souder (CMR potentiel)
	 
	accessoires pour le piquage du laitier et le nettoyage des cordons
	 

	métal d'apport de la baguette
	 
	solvants de dégraissage
	 

	produit recouvrant le métal de base (graisse, solvant, peinture, plastique) 
	 
	fumées de soudage (CMR)
	 

	UV
	
	ozone
	

	champ électromagnétique
	
	agent de passivation (Fluorure d’hydrogène)
	





	 
	Niveau
	 
	Niveau

	gants antithermiques
	 
	protecteur de genoux
	 

	tablier en cuir
	 
	tenues de travail entretenues par l'employeur
	 

	manchette en cuir
	 
	vêtements ignifugés
	 

	lunettes de chalumiste : anti IR
	 
	chaussures de sécurité
	 

	masque du soudeur : filtres optiques adaptés a la longueur d’onde UV
	 
	isolantes survêtements de complément
	 


Fiche de poste du 04/10/2008 issue de la FMP Soudeur, consultable sur le site :

http://www.fmpcisme.org 

